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2.SPECYFIKACJA TECHNICZNA

21 Wstep

2.1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
oraz odbioru rob6t wykfadzinowych i oktadzinowych z wyktadzin dywanowych w budownictwie
mieszkaniowym, uzyteczno$ci publicznej i budownictwie przemystowym.

2.1.1.1.Specyfikacja techniczna (ST) odnosi sie¢ do wymagan wspolnych dla poszczegoinych wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktdre zostang wykonane w ramach
,ROZBUDOWA,PRZEBUDOWA, TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU HOTELU OSRODKA SPORTU |
REKREACJI WRAZ Z PRZEBUDOWA DOJAZDU | BUDOWA PARKINGU W BEDZINIE” PRZY
UL.SPORTOWEJ 4”.

2.1.2.Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 2.1.1

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

2.1.3Zakres rohdt objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycia podtdg wyktadzinami dywanowymi, ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin (warstw wyrdwnawczych )przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatéw, wymagan i sposobdw
oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod
patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

2.1ANazwy i kody
Roboty objete specyfikacjq techniczng zawierajq sie w dziale CPV 45000000-7

45410000-4 - roboty wykoriczeniowe
45431200-9 — uktadanie podtég

2.1.50kreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST B-00.00.00 (kod 45000000) ,Wymagania ogdine” pkt 2.1.5.

2.2. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-07) ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.2



22.1.dokumentacja robét okladzinowych
Dokumentacje robot wyktadzinowych stanowia;

» projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

* projekt wykonawczy

» specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych),
zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz.
2072),

» dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

» aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg
Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami),

» protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

» dokumentacja powykonawcza.

* Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacii.

Przez dokumentacje powykonawczg robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3,
p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje rob6t z naniesionymi zmianami w
stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

23 MATERIALY

2.3.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000)
,~"Wymagania ogélne” pkt2.3.1

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t oktadzinowych z wyktadziny dywanowej powinny

mie¢:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposodb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacije dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Dopuszcza sie uzycie zamiennych materiatéw lub technologii o parametrach i wlasciwo$ciach
odpowiadajacych materiatom zastosowanym w dokumentacji projektowe; .



232 Rodzaje materiaow

2.3.2.1.Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.3.2.2.Wyktadziny dywanowe

Wyktadziny dywanowe powinny odpowiadaé nastepujacym normom:
PN-EN 685:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe - Klasyfikacja

Rodzaj wyktadzin i ich parametry techniczne okresla dokumentacja projektowa, szczegélnie dotyczy to
wyktadzin dla ktérych okreslone sg takie parametry jak np. stopien scieralnosci, atesty trudnozapalnosci,
odporno$¢ na dziatanie wody, promieni Swietinych, maksymalne obcigzenia oraz antystatycznosc.
Posadzki z wyktadzin dywanowych powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem, ktory powinien
okreslac konstrukcje podtogi, rodzaj wyktadziny, wykonczenie posadzki przy Scianach, a takze sposob
wykonczenia spoin.

Posadzki z wykfadzin dywanowych mogg by¢ stosowane w suchych pomieszczeniach w budynkach
uzytecznos$ci publicznej lub mieszkalnych.

2.3.3Kompozycje klejace
Kompozycie klejace muszg spetniac wymagania PN-EN 1841:2001 lub odpowiednich aprobat
technicznych.

Do przyklejania wyktadzin dywanowych nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okreslonej
wyktadziny. Powinny one zapewnia¢ trwate potgczenie przyklejanej wyktadziny z podtozem oraz nie
powinny oddziatywa¢ szkodliwie na podtoze i wyktadzine.

Zaleca sie stosowanie mas wyréwnujgcych - masa musi posiadac¢ wytrzymato$¢ odpowiednig do rodzaju
ruchu i sprzetéw, uzywanych w pomieszczeniach.

Podtoze powinno by¢ réwne, suche (max. wilgotnos¢ 5%), mocne, bez zanieczyszczen.

Temperatura otoczenia powinna by¢ powyzej 18°C.

2.4.Sprzeti narz edzia
24.1.0g6lne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-07) ,Wymagania ogéine”
pkt 2.4.

242 Sprzeti narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozyciji klejacych,

taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomice,



- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji  klejacych,

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

gabki do mycia i czyszczenia,
-- N0z ksiezycowy”.

2.5. Transport.

2.5.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogélne”
pkt 2.5

252 Transporti skladowanie materialow

Transport materiatow do wykonania wyktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca si¢
uzywa¢ do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku
urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatdbw podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

2.6.Wykonywanie robot.

2.6.1.0g6Ine zasady wykonywania robét
Ogoline zasady wykonywania rob6t podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoine” pkt

2.6

2.6..2. Warunki przystapienia do robot
1) Przed przystgpieniem do utoZenia wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

-wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,

-roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

-wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

4) Wykonane wykfadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
| przewiewem.

2.6.3. Wykonanie wykladziny

2.6.3.1.Podtoza pod wyktadziny



Podtoze wykonane z warstwy samopoziomujacej powinno by¢ gtadkie, réwne, suche, oczyszczone z
wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlanymi. Wilgotno$¢
podtoza nie moze by¢ wieksza niz 3 % - dla podtoza cementowego, 1,5 % - dla podioza anhydrytowego i
gipsowego oraz 9 % dla podtoza z ptyt widrowych. Wilgotnos¢ podtoza powinna by¢ zbadana
bezposrednio przed rozpoczeciem uktadania wyktadzin dywanowych.

Do wygtadzania powierzchni nalezy stosowa¢ masy wyrownujace zapewniajace nalezytg przyczepnos¢ do
podtoza, krétki czas wysychania i twardnienia oraz nie powodujgce obnizenia wiasciwosci
wytrzymato$ciowych podioza. Grubo$¢ warstwy wygtadzajacej powinna wynosi¢ 2-3 mm. Do
przygotowania podtoza nalezy uzywac tylko mas wodoodpornych.

Przed przystapieniem do uktadania wyktadzin dywanowych podtoze powinno by¢ doktadnie oczyszczone i
odkurzone. Podktad anhydrytowy oraz gipsowy nalezy 24 godz. przed przyklejeniem wyktadziny
zagruntowa¢ odpowiednim Srodkiem gruntujgcym. Podktad cementowy wymaga zagruntowania, jezeli
wykazuje slady pytu.

Preparaty stosowane do gruntowania powierzchni powinny charakteryzowac sie krétkim czasem wsigkania
i schniecia oraz powinny by¢ niepalne i nieszkodliwe dla zdrowia oraz innych materiatow podtogowych.

Podtoze przygotowane pod cokoty powinno zachodzi¢ na $ciany do wysokosci ok.10 cm.

W celu uzyskana najlepszego rezultatu nalezy sfazowa¢ przy pomocy szpachli wodoodpornej skok
pomiedzy cokolikiem a Sciang, tak aby otrzymac ptynne przejscie.

2.6.3.2.Prace przygotowawcze

Do wykonywania posadzek z wyktadzin dywanowych powinny by¢ dobierane materiaty (wyktadziny, kleje,
masy wyrownujace, $rodki gruntujace itp.) odpowiadajgce normom panstwowym lub $wiadectwom ich
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Do przyklejania wyktadzin dywanowych nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okreslonej
wyktadziny. Powinny one zapewniac trwate potgczenie przyklejanej wyktadziny z podtozem oraz nie
powinny oddziatywac szkodliwie na podtoze i wyktadzine.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych wykonuije sie posadzki nie powinna by¢ nizsza niz
18° C i powinna by¢ zapewniona, co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wszystkie materiaty, a szczeg6lnie wyktadziny podtogowe dywanowe i kleje, nalezy dostarczy¢ do
pomieszczen, w ktdrych bedg stosowane, co najmniej 24 godz. przed uktadaniem.

Przed instalacjg nalezy wybra¢ rolki wyktadziny wg numerdw fabrycznych. Nalezy zachowac etykiety
fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakoriczenia instalacji. W miare mozliwo$ci rolki nalezy przewijaé
przed instalacjg. Nalezy je przechowywaé w pozycji pionowe;.

Ewentualne wady towaru nalezy zgtasza¢ u dystrybutora. Zgtoszenie powinno zawiera¢ kody barw i numer
rolki, ktére sg umieszczone na etykiecie rolki.

2.6.3.2.Utozenie wyktadzin

Uktadajac arkusze materiatu w tym samym pomieszczeniu nalezy uzywacé rolek o tym samym numerze
seryjnym. Zaleca sie uktada¢ rolki kolejno numerami.



Uktadanie zaleca sie rozpoczaé od $rodka pomieszczenia.

Uwaga:

Wyktadziny z wzorem (Tapisom Design) - nalezy odwréci¢ arkusz w stosunku do poprzednio utozonego.
Wyktadziny jednobarwne - utozy¢ arkusz w tym samym kierunku co utozony poprzednio.

Utozy¢ arkusze na zaktadke - szeroko$ci 3 cm lub tak jak wymaga tego wzoér.

Uzywajac noza z zakrzywionym ostrzem cig¢ jednoczes$nie gérny i dolny arkusz, korzystajac z liniatu do
prowadzenia noza.

Uwaga:

W przypadku montazu paséw wyktadziny wezszych niz szeroko$¢ rolki nalezy uzywac paskow
posiadajacych wzdtuzng fabryczng krawedz. Pasek taki nalezy odwrdcic i fabryczng krawedzig przytozyé
do poprzednio utozonego arkusza. Nie stosowa¢ pasow wyktadziny wycietych ze $rodka arkusza.
Unikniemy w ten sposdb roznicy w odcieniach.

Klejenie: Zwing¢ arkusze w kierunku wzdtuznym, Natozy¢ klej akrylowy do potowy arkuszy w iloSci ok.
320g/m2 za pomocag packi z wycieciami - co do iloSci kleju i rodzaju packi stosowac sie do zalecen
producenta klejow. Odczeka¢ do momentu przeschniecia kleju.

Po natozeniu kleju rozwing¢ pierwszy arkusz do potowy i mocno dociska¢ wyktadzing do podtoza.
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na taczenia. Postepowac tak samo z dalszymi arkuszami.
Nachodzacy na $ciane nadmiar wykfadziny docigé przy pomocy noza z hakowym ostrzem.
Postepowa¢ w ten sam sposob z drugg potowg wszystkich arkuszy.

Do wykonania cokotéw stosowac specjalne listwy cokotowe. Dopuszczalne jest réwniez wywijanie
wyktadziny Tapisom na $ciane.

Uwaga: Przed ustawieniem mebli odczekac 24 godziny.

Wyktadziny dywanowe powinny by¢ przyklejone do podtoza catg powierzchnia, zapewniajac posadzce
mocne i trwate zwigzanie z podtozem. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc
nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegow arkuszy itp. Wszelkie zanieczyszczenia
klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usunag.

W pomieszczeniach wymagajacych ochrony przed elektryczno$cig statyczng dopuszczalne jest
stosowanie wyktadziny Tapisom jako wyktadziny przewodzacej z zastosowaniem gruntéw i klejéw
przewodzacych oraz uziemionych paséw miedzianych. Dzieki temu mozliwe jest otrzymanie posadzki
spetniajacej wysokie wymagania dotyczace elektryczno$ci statyczne.

METODAI

Zakfadanie taSm miedzianych.

Tasmy miedziane nalezy przykleja¢ do podtoza tym samym klejem przewodzacym co wyktadzine.
Nalezy utworzy¢ obrzeze wokdt catego pomieszczenia przyklejajac taSmy miedziane w odlegto$ci 10-15
cm od wszystkich $cian.

Ustali¢ w jakim kierunku bedg utozone pasy wyktadziny.

Tasmy miedziane na $rodku pomieszczenia przykleja¢ wzdtuz planowanych arkuszy wyktadziny w taki
sposbb, aby byty potozone doktadnie na $rodku kazdego arkusza w odlegto$ci ok. 2 m od siebie. Tasmy
potaczy¢ z taSmami stanowigcymi obrzeze pomieszczenia.

Na kazde 40 m2 zastosowac jeden przewod uziemiajacy.

Uktadanie wyktadziny podiogowe;

Utozy¢ Tapisom stosujgc opisane wczesniej metody planowania, ciecia i faczenia.

Uwaga:



Natozy¢ klej zgodnie z zaleceniami producenta kleju, zwracajac baczng uwage na jego czas przesychania.
Stosowac packe zgodnie z zaleceniami producenta kleju.

METODA 2

Gruntowanie, zaktadanie tasm miedzianych

Natozy¢ przewodzacy podktad na catg powierzchnie (100 do 150 g/m2).

Pozostawi¢ przez okoto 12 godzin do wyschniecia.

Zakfadanie taSmy miedzianej: Przyklei¢ prostopadle do $ciany odcinek taSmy miedzianej dtugo$ci 1,5 do 2
m klejem przewodzacym. Jeden odcinek tasmy miedzianej musi przypada¢ na 40 m2 powierzchni.
Pozostawi¢ nadmiar taSmy miedzianej zawinigty w gore Sciany celem potgczenia z uziemieniem.
Uktadanie wyktadziny podfogowej

Montowac¢ Tapisom stosujgc opisane wyzej metody planowania,

ciecia i klejenia.

Uwaga:

Natozy¢ klej przewodzacy zgodnie z zaleceniem producenta kleju, zwracajac baczng uwage na czas
przesychania.

Klej nalezy rozprowadza¢ w taki sposob, aby podkfad gruntujacy byt w catosci pokryty klejem.

2.7.Kontrola jako $ci robot

2.7.1.0gdlne zasady kontroli jakosci
Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-07) ,Wymagania ogéine”
pkt 2.7

2.7.2.Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem wyktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materialy — wyktadziny, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre$lonym w
dokumentaciji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnoSci
stwierdzajaca zgodno$¢ wtasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezpo$rednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkoSci,
wystepowania ubytkéw i porowatos$ci, czysto$ci i zawilgocenia,

sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa fate,

sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiardéw szeroko$ci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt . 2.6.3.1i 2.6.3.2. wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.



2.7.3Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania z dokumentacjg projektowg i ST
w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét,
rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

2.7.4.Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin a w szczegélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawcze,

jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jako$ci (wygladu) powierzchni wyktadzin

prawidtowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowo$ci utozenia wyktadziny; utozenie wyktadziny oraz jej barwe i odcien nalezy
sprawdzac wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- grubo$¢ warstwy kompozyciji klejacej pod wyktadzing (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 2.7.2 niniejszego opracowania i

opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i
wykonawcy.

2.7.5Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin

2.7.5.1.Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod wyktadzing powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosc)

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjq lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szeroko$ci posadzki,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.



2.8.0bmiar robot

2.8.10g6lne zasady obmiaru robot
OgolIne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-07) ,Wymagania ogdlne” pkt 2.8.

282Z7asady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastrow,
fundamentéw i innych elementéw wigksze od 0,25 m2.W przypadku rozbiezno$¢ pomigedzy dokumentacijg
a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie okfadzin okresla
sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

2.9.0dbio6r robot

29.1.. Ogoine zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-07) ,Wymagania ogdlne” 2.9.

292 Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbior
podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych .

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 2.7.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podioz i okreslonymi odpowiednio w pkt.
2.6.2. dla wykfadzin i w pkt.2.6.3 dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo
tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku
zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podidz) oraz materiatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

2.9.3.0dhior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru cze$ciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt.

Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa
takg forme przewiduje.
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294.0dbior ostateczny (koricowy)
Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jako$ci i zgodnosci z dokumentacig projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca
rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawczg,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodno$ci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
- protokéty odbioru podtoze,

- protokéty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 2.7.4 niniejszej ST poréwna¢ je z wymaganiami i
wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt.2.7.5 oraz dokonac oceny wizualne;.

Roboty wyktadzinowe powinny by¢é odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiardw sg pozytywne i

dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.Jezeli

chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku

nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to moZliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing i przedstawi¢ jq ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalert umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét
powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania wyktadzin z zamdwieniem.
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Protokét odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajacym
a wykonawca.

29.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancii, ktérego dtugo$¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 2.9.4. ,Odbiér ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

2.10.Podstawowe platno  sci

2.10.1.Ustalenia og6ine
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00. (kod 445000000-01)
,Wymagania ogélne” pkt 2.10

2.10.2Zasady rozliczania platnosci
Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty wyktadzinowe moze by¢
dokonana wedtug nastepujacych sposobdw:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata warto$¢
wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci
rob6t okreslonych na podstawie dokumentaciji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o warto$¢ robét okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okre$lonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

2.10.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe obejmuja;

robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

warto$§¢ zuzytych materiatbw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z
technologii rob6t z kosztami zakupu,

warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

koszty posrednie (ogélne) i zysk kalkulacyjny,
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- podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o$wietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykftadzin , wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla
pracownikdw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreSlenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajacym a wykonawca sprawy te musza zosta¢ szczeg6towo ustalone w umowie.

2.11.Przepisy zwiazane

211.1.Nomy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1841:2001 Kleje. Metody badan klejow do wyktadzin podtogowych i oktadzin $ciennych.
Oznaczanie zmiany wymiaréw wykfadzin podtogowych typu linoleum przy
kontakcie z klejem

PN-77/P-04945 Metody badan wyrobow widkienniczych. Dywany i chodniki z runem cietym.

Wyznaczanie trwato$ci zamocowania wiokien w okrywie runowe;.

PN-77/P-04947 Metody badan wyrobow widkienniczych. Dywany, chodniki i widkiennicze
wyktadziny podtogowe. Wyznaczanie odksztatcenia po Sciskaniu
dynamicznym.

PN-77/P-04956 Metody badan wyrobow wiokienniczych. Dywany i chodniki. Wyznaczanie
grubosci i wysokosci okrywy runowej cietej

PN-88/P-04817 Metody badan wyrobdw wiokienniczych. Jedwab poliamidowy i
polipropylenowy dywanowy. Wyznaczanie stopnia skedzierzawienia

PN-EN 1307:2001 Wiokiennicze pokrycia podtogowe - Klasyfikacja dywanow z okrywg

PN-EN 14215:2004U Wiokiennicze pokrycia podtogowe. Klasyfikacja maszynowo wytwarzanych

.....

PN-ISO 1763:1998 Dywany. Wyznaczanie liczby peczkéw i/lub petelek na jednostke dtugosci i na
jednostke powierzchni
PN-ISO 4919:1999 Dywany. Wyznaczanie sity wciggania peczka

PN-EN I1SO 5999:2005 (U) Elastyczne materiaty polimerowe komdrkowe. Pianki poliuretanowe stosowane
do przenoszenia obcigzenia z wytaczeniem spodéw dywanowych. Wymagania

PN-88/P-04817 Metody badan wyrobdw wiokienniczych. Jedwab poliamidowy i
polipropylenowy dywanowy. Wyznaczanie stopnia skedzierzawienia.

2.11.2Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych-Wymagania ogéine (kod B-00.00.00.)

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990
rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robo6t budowlanych cze$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny
z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

- Instrukcja uktadania wyktadzin dywanowych wg., producenta wyktadziny TARKET
- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

- Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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