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1. WSTĘP
1.1. Pnedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są Wymagania dotyczące wykonania i odbioru zbro.
jenia betonu w konstukcjach zelbetowych wykonywanych na moko w budynku, tn. w ławach fundamen.
towych, be|kach, wiencach, stopach iĘ.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) odnosi się do wymagan wspo|nych technicznych dotyczących wykonania
i odbioru robÓt, ktore zostanąwykonane w ramach zadania:
.ROZBUDOWA, PMEBUDOWA I TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU HOTELU OSRODKA SPORTU
l REKREACJ| W BĘDZIN|E UL. SPORTOWA 4", Kora Ędzie stosowana jako dokument przetargowy i
konfaktory przy fecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1 .1 .
1,3, Zahes robÓt objętych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmują wszysfl<ie czynności mające na ce|u wykonanie robot
aniqzanych z:

przygotowaniem zbrojenia,
montazem zbrojenia,



konto|4 jakości robot i materiałow.

Zakres robot oĘmuje e|ementy konstukcyjne wymienione w pkt 1.1.

1.4. okeślenia podstawowe

Okres|enia podane w niniejszej Specynkaqi sq zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami poda-
nymi w ST 8.00.00.00 (kod 4500000G01) ,Wymagania ogolne".

Pręty sta|owe wiotkie - pręty sta|owe o pzekroju kotowym zebrowane o srednicy do 40 mm.

1.5. ogÓ|ne wymagania dotyczące robot

Wykonawca robot jest odpowiedzia|ny za jakośc ich wykonania oraz za zgodnosc z dokumentacją
p'o;.l.to*ą ST ipo|eceniami lnspektora nadzoru.Ogolne Wymagania doĘczące robot podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7).
2, MATERIAŁY
Ogo|ne Wymagania dotyczące materialow, ich pozyskiwania i składowania podano w ST 8-00.00.00 (kod
45000000-7) "Wymagania ogolne" pkt 2.3.

2.1. Stal zbroieniowa
2.1 .L Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych prętami wiotkimi na|ezy stosowac sta| k|asy i gatunku wg dokumenta-
cji projektowej, wg normy PN-H-84023t6: AlllN, gatunku RB500WBSI500S-0.T.8. oraz stal klasy Al, ga-
tunku St3SX-b.
2.1 .z.Właściwo ści mech ani czn e i tech no |o gi czn e sta |i zbroj en iowej

Pręty okrqgłe zebrowane ze stali gatunku 18G2-b Wg normy PN-H-B4023/06 o następujących parametrach:

srednica pręta W mm 6+32

granica plastycznosci R" (min) w MPa 355

wyfzymatośc na rozciąganie R' (min) w MPa 490

wyfzymatosc charakterystyczna w MPa 355

wyfrymałosc obliczeniowa w MPa 295

wydłuzenie(min) w% 20

zginanie do kąta 60. brak pęknięc i rys w zJqczu.

Pręty okrąg6e żebrowan e ze stali gatunku St3SX-b wg normy PN.H.84023|01 o następujqcych parame.
tach:

srednica pręta W mm

granica plasĘcznosci R" (min) w MPa

wyffzymałosc na rozciqganie R' (min) w MPa

wytz1nałośĆ ch arakterystyczn a w M Pa

wyfzymałosc ob|iczeniowa w MPa

wydłuzenie (min) w %

zginanie do kąta 1B0.

5,5+40
240
370
240
200
24

brak pęknięc i rys w złączu.

Pręty okrągte $adkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN.H-B4023 o następujących paramefach:

srednica pręta W mm

granica plastycznosci R" (min) w MPa

wyrzymałosc na rozciqganie R* (min) w MPa

5,5+40
220

310



wydłużenie (min) w %

zginanie do kąta 1B0.

22

brak pęknięc i rys w zJączu.
Powierzchnia wa|cowki i prętow powinna byc bez pęknięc, pęcherzy i naden,van.
Na powierzchni czolowej prętow niedopuszczone są jamy usadowe, roa.varstwienia, pęknięcia widoczne
gotym okiem.
2.1 .3. Ęmagani a prry odbio rz e
Pręty sta|owe do zbrojenia betonu powinny odpowiadac wymaganiom normy PN.H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętow musi byĆ zaopafzona w atest, w ktorym majq byc
podane:

nazwa wytworcy,
oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

numer vrytopu lub numer Partii,
wszyst<ie wyniki przeprowadzonych badan oazsktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

masa partii,

r o dzaj o bro bki ciePl nej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiązki prętow |ub kręgu prętow (po dwie do
kazdej wiqzki) muszą znajdowac się następujące informacje:

znak wytworcy,

srednica nominalna,
znak stali,
numer wytopu lub numer Partii,
znak obrobki cieplnej.

2.2. Drut montażowy
Do montazu prętow zbrojenia nalery uzywac wyzarzonego drutu stalowego, b.v. wiqzałkowego.

2.3. Podkładki dystansowe
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych wyłącznie z betonu. Podkładki dystan-
sowe muszą byc przymocowane do prętow.

3. SPMĘT
Ogo|ne wymagania doĘczące spzęfu podano w ST 8-00.00'00 (kod 45000000- 7) "Wymagania ogo|ne"
pkt 2.4.

Sprzęt używany prty prłygotowaniu i montażu zbrojenia wiot<iego w konstukcjach budow|anych
powinien spetniac *ymagania obowiązujące w budownictwie ogolnym. W szczegolnosci wszyskie rodza)e
sprzętu, jak: giętarki, proŚciarki, zgzewarki, spawarki powinny byc sprawne oraz posiadac fabrycznq
gwaranc;.ę i inśrurcję obsługi. Sprzęt powinien spetniac Wymagania BHP ,jakpęykładowo osłony zębatych
i paso*ycn urzqoźen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi
powinny.byĆ spećjalnie oznaczone. śprzęt ten powinien pod|egac konfoli osoby odpowiedzia|nej za BHP

na budowie. Osoby obsługujqce sprzęt powinny byc odpowiednio przeszkolone.

4, TRANSPORT
Ogo|ne Wymagania dotyczące sprzętu podano w ST 8.00.00.00 (kod 45000000 . 7) "Wymagania ogo|ne'
pkt 2.5.



Pręty do zbrojenia powinny byc przewozone odpowiednimi srodkamifanspo u, W sposob zapewniajqcy
uniknięcie h,rlatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKoNAN|E RoBÓT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST B-00.000.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne'pkt 2.6.

5.1. Organizacja robot
Wykonawca powinien przedstawic lnspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzględniający wszysfl<ie warunki, w jakich Ędawykonywane roboĘ zbrojarskie.
5.2. Przygotowanie zbrojenia
S.2.1.Prrygotowanie, montaz iodbior zbrojenia powinien odpowiadac wymaganiom normy PN 91 l5-10042,
a klasy i gatunki stali winny byc zgodne z dokumentacją projektową.

5.2.2.Czyszczenie prętow
Pręty przed ich uzyciem do zbrojenia konst.ukcji na|eĄ oczyscic z zendry, |uŹnych platrow rdzy , kurzu i
btota. Pręty zbrojenia zatuszczone lub zabrudzone farbą olejną mozna opalac lampami benzynowymi |ub
c zyscic p re p aratami ro zp u s zczaląCym i fi u s zcze .
Sta| narazoną na chocby chwilowe dzjatanie stonej wody na|ezy znyĆ wodą stodkq.

Sta| pokfiqłuszczqcą się rdzqi zabloconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mecha-
nicznie bądŻteŻprzez piaskowanie. Po ocTyszczeniu należy sprawdzic wymiary przekroju poprzecznego
prętow.
Sta| ty|ko zabrudzoną mozna zlnyć sfumieniem wody.
Pręty ob|odzone odmraza się stumieniem ciepłej wody.

Mofiwe są rowniez inne sposoby cTlszczenia stali zbro.;eniowej akceptowane przez|nspektora nadzo-
ru.
5.2.3.Prostowanie prętow
Dopuszcza się prostowanie prętow za pomocq kluczy, rnłotkow, scianek. Dopuszcza|na wielkosc miejsco.
wego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4 .Cięcie prętow zbrojeniowych
Cięcie prętow na|eĄ wykonyw aĆ prl1 maksyma|nym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporządze.
nie w tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy uĄciu mechanicznych nozy. Dopuszcza się
rownież cięcie pa|nikiem acety|enowym.
5.2.5. odgięcia prętow, haki
Minimatne Średnice fzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN.
S.10042. Minima|na odlegrłosc od krzywizny pręta do miejsca, gdie mozna na nim położyc spoinę, wynosi
10d dla sta|i A.||l iA.l| |ub 5d d|a stali A-|. Na imno na budowie mozna wykonywac odgięcia prętow o
średnicydś12mm.Prętyośrednicyd>12mmpowinnybycodginanezkonto|owanympodgrzewaniem.

W miejscach zagięći załaman e|ementow konsbukcji, w ktorych zagięciu ulegająjednocześnie wszyst.
kie pręty zbrojenia rozciąganego, na|eży stosowac średnicę zagięcia rownqco najmniej 20d.

Wewnętzna średnica odgięcia stizemion i prętow montażowych powinna spełniac warunki podane dla
hakow. Przy odbioze hakow i odgięc prętow należy a,vrocic szczegolną uwagę na ich zewnęfznq sfonę.
N i edop us zcza|ne s ą tam pęk n ięci a powstałe podczas wy gi n an i a.

5.3. Montaż zbrojenia
5.3.1 . Wymagania ogolne



Układ zbrojenia w konsfukcji musi umofiwiać jego dokładne oto czenie przezjednorodny beton' Po ułoże.
niu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów wzg|ędem siebie i wzg|ędem deskowania nie moŻe
utec zmianie. W konsfukcję można wbudować sta| pokrytą co najwyżej nalotem niełuszczqcej się rdzy'

Nie można wbudować sta|i zaduszczonej smarami |ub innymi środkami chemicznymi, zabrudzoną far.
bami, zabloconej iob|odzonej, sta|i, która była wystawiona na diałanie słonej wody.

Minima|na grubośÓ otu|iny zewnętrznej w świede prętÓw i powiezchni pzekroju e|ementu żeIbetowego
powinna wynosic co najmniej:
_ 0,07 m - d|a zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych,
- 0,055 m - d|a strzemion fundamentów i podpÓr masywnych,
- 0,05 m - d|a prętÓw g'lÓwnych |ekkich podpór i pa|i,
- 0,03 m - d|a zbrojenia głównego ram, belek, pociągów' gzymsóW,
- 0'025 m - d|a sfzemion ram, belek, podciqgów i ńrojenia płyt' gzymsów.

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokośĆ w fakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
PręĘ zbrojenia na|eży łączyc w sposób okeś|ony w dokumentacji projektowej.

Skrzyżowania prętow na|eży wiązaÓ drutem wiązatkowym, zgrzewac |ub tączyc talł' słupkami dystan.
- sovr'ymi. Drut wiązałkowy, wyźarzony o średnicy 1 mm, uż}wa się do łączenia prętÓw o średnicy do 12 m'

przy średnicach większych należy stosowaĆ drut o średnicy 1,5 mm.
W szkie|etach zbrojenia be|ek i słupów na|eĘ ł4czyć wszyst<ie skrzyżowania prętÓw naroźnych ze

srzemionami, a pozostatych prętów - na przemian.
6. KoNTRoLA JAKoŚq RoBÓT
Ogó|ne zasady konto|i jakości robót podano w ST 8.00.00.00 (kod 45000000.07) 'Wymagania ogÓlne"
okt2.7.

Konto|a jakości robót wykonania zbrojenia po|ega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projek.
towąoraz podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie na|eł odebrac pŻed betonowaniem.
Pzy odbiorze sta|i dostarczonej na budowę na|eŻy przeprowadic następujące badania:
- sprawdzenie zgodności prąwieszek z zamówieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie wymiarÓW wg normy PN.H.93215,
- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
- prÓba rozciągania wg normy PN.EN .l0002-1 +AC1 :1 998'
- próba zginania na żmno wg normy PN-H.04408.

Do badania na|eży pobraĆ minimum 3 próbki z każdego kręgu |ub wiązki' Próbki na|eży pobraćzrÓŻ-
nych miejsc kręgu.

JakoŚÓ prętÓw naleiy oceniÓ pozytywnie, jeże|i wszysil<ie badania odbiorcze dadząwynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakesie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia podano poniżej.

Usytuowanie prętÓw:
- otu|enie wkładek według projektu alliększone maksyma|nie 5 mm, nie przewiduje się zmniejszenia

gruboŚci otu|iny'



rozstaw prętow w swiefle: 10 mm,

odstęp od czota elementu |ub konstukcji: +10 mm,

dlugosc pręta między odgięciami: +10 mm,

miejscowe wykrrywienie. +5 mm.
Poprzeczki pod kable na|ezy wykonac z dokładnościq: +1 mm (wzajemne odlegiłosci miezone W prze.

kroju poprzecznym).
Nieza|eżnie od to|erancji podanych powyzej obowiązują następujqrc Wymagania:

dopuszcza|ne odchylenie sFzemion od linii prostopadlej do zbrojenia głownego nie powinno przekra-
czaĆ 3o/o,

liczba uszkodzonych skrzyżowan na jednym pręcie nie moze przekraczaĆ25% ogo|nej ich |iczby na tym
pręcie,

roŻnicaw roHtawie między prętami gtownymi nie powinna przekaczać +0,5 cm,

roznice w rontawie sfzemion nie powinny przekraczaĆ +2 cm,
7. oBMlAR RoBÓT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-07) "Wymagania ogolne" pkt 2.8.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarowąjest 1 ki|ogram. Do obliczania naleznosci przy;muje się teoretycznq ilośc (kg) zmon.
towanego uzbrojenia, tj. tączną długośc prętow poszczegolnych średnic pomnożonąodpowiednio przez ich
masę jednosfl<ową (kg/m). Nie dolicza się stali uzytej na zakłady przy łqczeniu prętow, przekładek monta-
zowych ani drutu wi4zatkowego. Nie uwzg|ędnia się tez z,viększonej iloŚci materiału w wyniku stosowania
przezWykonawcę prętow o srednicach więksZyCh od wymaganych w dokumentacji projektowej.

8. oDB|ÓR RoBÓT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) "Wymagania ogolne'pkt 2.9.

8.1. Zgodnośc robot z dokumentacją projektową i ST
Robo$ powinny byc wykonane zgodnie z dokumentacją projektowq i ST oraz pisemnymi poleceniami ln-
spektora nadzoru.
8.2. odbior robÓt zanikających i ulegających zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawąodbioru robot zanikajqcych lub u|egajqcych zaĘciu są

pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzjenniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumen-
tacją projektową i ST'

inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot
Zakres robot zanikających lub u|egających zaĘciu okres|ająpisemne stwierdzenia lnspektoranadzoru Iub
inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbior koncowy
Odbior koncowy odbylva się po pisemnym stwierdzeniu przez |nspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwo|enia lnspektora nadzoru na rozpoczęcie betonowania
elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbior powinien polegac na sprawdzeniu:

zgodności wykonania zbroje nia z dokumentacją projektową



zgodnoŚci z dokumentacjq projektowq |iczby prętow W poszczegolnych przekrojach,

rontawu sfzemion,
prawidlowości wykonania hakow, z}qczi dtugości zakotwien prętow,

zachowani a wymaganej projektem otuli ny zbroje n i a
Do odbioru robot mają zastosowanie postanowienia zawarte w ST 8.00.00.00 (kod 45000000.7) "Wy.

magania ogolne" Pkt 8.
9. PoDSTAWA Pt.ATNoŚc|
Ogo|ne ustalenia dotyczące podstawy platnosci podano w ST 8-00.00.00 (kod 45000000-7) 'Wymagania
ogolne" pkt 2.9.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:
zapewnienie niezbędnych crynnikow produkcji,

oc71! s7szenie i wyprostowanie, wygięcie, p rzyci n anie prętow stalowyc h,

łączenie prętow, W tym spawane "na styk'lub "na zakład",

montaz zbrojenia przy Uzyciu drutu wiązalkowego W deskowaniu zgodnie z dokumentacją projektową i
niniejszą ST,
wykonanie badan i Pomiarow,
o;Zyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowiących własnosc Wykonawcy iusunięcie ich
pozateren budowY.

10. PRZEP|SY ZWĄZANE
10.1. Normy
PN.|SO 6935.1:199B Sta| do zbrojenia betonu. Pręty $adkie.
IDT-ISO 6935-1:1991
PN-|So 6935-1/AK:199B Stal do zbro1enia betonu. Pręty $adkie. Dodaftowe Wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

|DT.|SO 6935.2:1991 PręV zebrowane

PN-|SQ 6935.zAK:199B Stal do zbrojenia betonu. Pręty Żebrowane. Dodatrowe
Poprawki PN-ISO 6935-2 wymagania AK:1998/Ap1:1999

PN BzH.93215 Walcowka i pręty stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz.27 2. Bl 8i92 poz. 38

Zmiany 1. BI 4iB4 Poz.17
PN.s-1 0042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, że|betowe i spręzone.

Projektowanie.

PN.B-06251 RoboV betonowe i że|betowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN.H.84023-06/A1:1996Sta| okreŚlonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1 :1998 Metale: Proba rozciągania. Metoda badania w temperafurze otoczenia.

PN-B.03264 KonsEukcje betonowe, że|betowe i sprężone. Projektowanie.

10.2.lnne dokumentY i instrukcje

lnsfukcje Instytutu Techniki Budowlanej:


