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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST - Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

1. WSTĘP
1.1. Pnedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są Wymagania dotyczące wykonania iodbioru

elementow konstukcyjnych wykonanych ze stali profilowej'

2
2
2
2
J

3
3
3
3
4
4
5
5
b

6

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) odnosi się do
robot, ktore zostaną wykonane W
TRMOMODERNIZACJI BUDYNKU HOTELU
SPORTOWEJ 4", ktora Ędie stosowana
i realizacji robotwymienionych w pkt 1'1'

Wymagan technicznych dotyczących .v!91Tia i odbioru
o*.in zadania. "ROZBUDO\ /Y,PMEBUDOWY I

oŚnooxł SPoRTU |REKREACJ| W BEDZIN|E PRZy UL.
jako dokument przetargowy i kontaktowy przy fecaniu

1.3. Zakres robot objęlych sT
Usta|enia zatlarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie pr4y wykonyl,vaniu elementow

wymienionych w PkT.1 .1 .
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, oĘmują wszyst<'ie czynnosci mające na celu wykonanie robot

uiązanych z:
przygotowaniem elementow,
montażem ,
konfoląjakosci robot i materiałow.
Zakres robot obejmuje wykonanie elementow stopu, nadproĄ, konstukcji wsporcrych .



1 .4. Określenia podstawowe
Określenia podane W niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami
podanymi w ST B.00.00.00 (kod 4500000C07) ,Wymagania ogolne"pkt.2.1.7 .
1.5. ogo|ne wymagania dotyczące robot
Wykonawca robot jest odpowiedża|ny za jakośc ich wykonania oraz u zgodnośc z dokumentacją
projektową ST i poleceniami |nspektora nadzoru. Ogo|ne Wymagania dotyczące robot podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-07) pK2.2.

2. MATER|AŁY
Ogo|ne Wymagania dotyczqce materiałow, ich pozyskiwania i składowania podano w ST 8-00.00.00 (kod
45000000-01) ,Wymagania ogolne" pkt 2.3.
2.1. Stal budowlana
Do konstukcji sta|owej na|eĄ zastosowac stal klasy Al, gatunku St3SX.b. /wg dokumentacji projektoweji
wg normy PN-H-B 4420
2.1.2. Waściwości mechaniczne i techno|ogiczne sta|i niestopowej, konsfukcyjnej
Kształtowniki ze stali gatunku St3SX-b wg normy PN-H-84020/01 o następujących parametach:

granica plastycznosci R. (min) w MPa
wytrzymałość na rozciąganie R' (min) w MPa
wyfzymatosc charakterystyczna w M Pa
wyfzymatoŚc ob|iczeniowa w MPa

2.1 .3. Wymaga nia pral od bioze
Jakosc wyroMw hutnicrych powinna byc potwierdzona dokumentami konfolnymi wg normy PN-H-01 107.
Pneznaczana do odbioru na budowie partia prętow musi byĆ zaopatzona w atest, w ktorym mają byc
podane:

nae Ja wybworcy,
oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
numer wytopu lub numer Partii,
wszysfl<ie wyniki przeprowadzonych badan orazskład chemiczny wedtug ana|in1wytopowej,
masa partii,
rodzaj o bro bki ciepl nej.

3. SPMĘT
Ogolne Wymagania dotyczące spzęfu podano w ST 8-00.00.00 'Wymagania ogolne' pkt2.4.
W szczego|ności wszysfl<ie rodĄe spzęfu, jak ptty, nożyce, zgzewarki, spawarki powinny byc sprawne
oraz posiadac fabrycznq gwarancję i instukcję obsługi. Sprzęt powinien spełniac wymagania BHP, jak
przykładowo osłony zębatych i pasov{ych urządze mechanicznych. Miejsca |ub elementy szczego|nie
niebezpieczne d|a obsługi powinny byc specja|nie onaczone. Sprzęt ten powinien pod|egac konfo|i osoby
odpowiedzia|nej za BHP na budowie. Osoby obsfugujqce sprzęt powinny byc odpowiednio pzeszko|one.

4. TRANSPORT
Qgo|ne Wymagania dotyczące sprzęfu podano w ST 8-00.00.00 (kod 45000000-01) "Wymagania ogolne"
pkt 2.5.
E|ementy konsfukcji powinny byc pzewożone odpowiednimi środkami fansportu, W sposob zapewniający
uniknięcie fr,rlatych odksztatcen oraz zgodnie z pzepisami BHP i ruchu drogowego.
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5. WYKoNANIE RoBÓT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST e00.000.00 (kod 4500000G7) "Wymagania ogolne'pkt 2.6.
or azzgodnie z normąPN-B- 0600.
5.1.Cięcie
Cięcie na|eĄ wykonac ptłą noĄcq lub palnikiem gazowym, powierzchnie cięcia oraz ich krawędie
powinny byc czyste, bez znacznych nierowności, Nadmierne nierownoŚci powierzchni cięcia powinny byc
zaokrąglone i w miarę potzeb wysf ifowane.
5.2. Wykonanie otworow
otwory mogq byc wykonane przezwiercenie. otwory owa|ne mogą byc wykonane przezwiercenie dwoch
otworow iwykonczenie otworu ręcne pa|nikiem.
Przed złożeniem częsci, z otworow powinny byĆ usunięte zadiory.
5.3. Sca|anie i montaż probny
Częsci do składania powinny byc czyste orazzabezpieczone przed korozją.
Częsci składowe powinny byc tak składane, by przy scaleniu e|ementu nie powstały uszkodzenia |ub
odchytki przekrac njqce dop u s zcza| ne tolerancje wyko n an i a.
5.4. Spawanie
5.4.1.Roboty spawa|nicze wykonuje się pod nadzorem spawa|niczym, ktorego kwalifikację, uprawnienia i
zakes odpowiedia|ności okresla norma PN. M.69009 i PN-M- 69900.
5.4.Z.Prr1gotowanie do spawania

- powierzchnie i brzegi powinny byc suche, czyste iwo|ne od widocznych pęknięc i karbow
- części składowe z!ącza powinny byc obrobione i żożone
- częś ci zloione do spawania powinny byc tak unieruchomione za pomocą spoin szczepnych |ub

odpowiedniego oprtyrądowania aby podczas spawania zachowany był włascĘ odstęp krawędi
materiatu

5.4.3.Wykonanie spawania
-.Wprowadzanie dodatkowych spoin |ub zniany położenia w stosunku do projektu są niedopuszczalne

- częsciłączone na spoiny pachwinowe powinny mofiwie b|isko przylegac do siebie
- spoina pachwinowa powinna miec grubośc nie mniejsząniŻ projektowana, z uwzględnieniem

ewentualnego $ębokiego wtopienia
- zakonczenia spoiny czołowej powinny miec jakosc ipełnągrubosc pzewidzianqW projekcie
. wady powierzchniowe w rodzaju pęknięc, lokalnych w$ębien w ułozonym sarie powinny byc

usunięte przed ułożeniem następnej warstwy spoiny
- iuŻe| spawalniczy powinien byc usunięty z każdego ściegu pzed ułozeniem następnej warstwa

spoiny oezz lica gotowej spoiny po jej wykonaniu
- Sposob obrobki i wykonczenia lica spoiny powinien byc zgodny z projektem

6. KoNTRoLA JAKoŚcl nogÓr
Ogolne zasady kontoli jakosci robot podano w ST 8-00.00.00 (kod 45000000-07) "Wymagania ogolne'
pkt 2.7.

Konto|a jakości robot wykonania konsfukcji polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją
projektow ąorazpodanymi wymaganiami.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę k|asy 3 na|ezy przeprowadaĆ następujące badania:

sprawdzenie zgodności oznakowan z zamÓwieniem,
sprawdzenie wymiarow ,
sprawdzenie masy ,



Konfola jakoŚci materialow powinna się odbyc przy odbiorze dostawy od producenta i pzed skierowaniem
do produkcji.
Kontrola wykonanych elementow:
Konfola: długości odchyłka -dopuszcza|na 4_ 2 mm + U5000; prostoliniowości do |/1000 lub
3mm;prostokqtności krawędŻ: prostopadtosc do osi podłuznej 4- H/300.
Konfola cięcia:. najgrubszego materidu w |inii prostej, najcienszego e|ementu w |inii prostej, naroŻa
ostego. Jakosc powierzchni cięcia, ktore Ędq poddawane spawaniu powinna spełniac Wymagania klasy
2
Ksztalt otworow: sprawdza się wymiar otworow na obu koncach kazdego otworu stosujqc mierniki
prze|otowe, odchyłka połozenia otworu +ł.2 ffiffi, owa|nośc otworu: rÓŻnica średnic największej i
najmniejszd1dl- dz Ś 0,5 mm dla srub do M16 i dr - dz Ś 1mm d|a srub powyzej M16.
Konto|a ilqczy spawanych. dopuszcza|ne odchyłki przygotowania bzegow do spawania powinny byc
przyjęte Wg PN.M.69014; każde połączenie spawane podlega konfoli co najmniej og|ędinom
zewnętznym ispetniac Wymagania normy PN- B.03200 lub wg tablicy 83 wg PN- EN25B17 iPN -
EN26520.

7. oBMlAR RoBÓT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 8-00.00,00 (kod 45000000-7) "Wymagania ogolne" pkt 2.8.
7 .2. Jednostka obmiarowa
Jed nosfl<ą o bmiarową jest 1 ki lo gram utytej stal i.

8. ODBIOR ROBOT
0golne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogolne" pkt 2.9.
8,Z.ZgodnośĆ robÓt z dokumentacją projektową i ST
Roboty powinny byc wykonane zgodnie z dokumentacją projektowq i ST oraz pisemnymi poleceniami
lnspektora nadzoru.
Do odbioru robot mają zastosowanie postanowienia zawarte w ST 8-00.00.00) 'Wymagania ogolne' pkt
2.9.
Odbior koncowy konstukcji powinien oĘmowac sprawdzenie i ocenę dokurnentow konfo|i i badan z
calego okresu realizacji. W szczegolnosci powinny byc sprawdzone:
podpory konstukcji, odchyłki geomeĘcne układu, jakosc materiałow i spoin, stan elernentow konstukcji,
stan i komp|etnośc połączen.
MateriĄ:
Przy odbiorze dostawy na|eĄ sprawdżc:

- zgodnośc wyrobow zzamÓwleniem i dokumentacjqdostawy
. kompletnoŚc i prawidłowosc dokumentow jakosci
- stan techniczny wyrobow/konto|a powiezchni, kształtu/ oznaczenia i opakowanie.
Przed skierowaniem wyrobow do produkcji nalezy sprawdic:
- Zgodnosc wyrobow i ich oznaczen zdokumentacją dostawy i wymaganiami projektu,
- Waznosc terminow gwarancyjnych stosowania
- Stan techniczny, jak przy odbioze dostawy.

Obrobka elementow:
. sprawd zenie wymiarow e|ementow: długości , prosto|iniowosci ,prostopadłosci do osi podłuznej i
pionowości.



Montaz konstukcji: konfo|ne pomiary geodezyjne rozpoczęciem , podczas montazu i po jego ukonczeniu;
stan podpor i ich usytuowanie; stan elementow konsfukcji przed montazem i po zmontowaniu; wykonanie i
kompletnosc potqczen.

9. PoDsrAWA Pt.ĄTNoŚcI
Ogo|ne ustalenia dotyczące podstawy płatrosci podano w ST 8.00.00.00 (kod 45000000-01)"Wymagania
ogolne' pkt 2.9.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednosfl<owa oĘmuje :

- dostarczenie materiałow,
- v{ykonanie elementow
- scalenie elementow
- montaz konsfukcji
- wykonanie badan i pomiarow,
- ocłyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowiących własnośc Wykonawcy i usunięcie ich

poateren budowy.

10. PMEP|SYZWĄZANE
10.1. Normy
PN-s03264 Konsfukcje betonowe, żelbetowe i spręzone. Projektowanie.
PN.90/B-03200 Konsfukcje stalowe. Obliczanie stĄczne i projektowanie.
PN-B-06200 Konsfukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Wymagania podstawowe.
PN-9ZH-01 107 Stal. Rodzaje dokumentow konfolnych.
PN-75/M-69002 Spawalnich,vo. Pozycje spawania. Klasyfikacja i oznaczanie.
PN-751M-69008 Spawalnicbivo. Klasyfikacja konsfukcji spawanych.
PN-78/M-6901 1 nąc7aspawane w konsfukcjach sta|owych .Podzał i wymagania.
PN.65/M.69013 Spa,'lanie gazowe sta|i niskowęg|owej i niskostopowej. Rowki do

Spa,,lania.
PN.75/M.69014 Spawanie łukowe elekfodami ofulonymi sta|i węg|owych i niskostopowych.

Przygotowanie bzegow do spawania.
PN.87/M -69772 Spawalnictr.rlo. Klasyfikacja wad|iwości zlqczy spawanych na podstawie

radiogramow.
PN-EN 288 Wymagania dotyc7Ącft spawania meta|i ijej uznawanie.
pN-EN 440 Spawalnich,rro. Materialy dodatrowe do spawania. Druty elekfodowe i

stopiwo do spawania łukowego e|ekfod4 topliwą W osłonie gazow sta|i
niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczanie.

PN.EN 719 Spała|nictr,rlo. NadzÓr spawacry .7adania i odpowiedża|nosc.
PN-EN 729 Wymagania dotycącejakosci w spawa|nich,vie.
PN-EN 756 Spawa|nicb,vo. MateriaĘ dodatrowe do spawania. Druty elekfodowe i

kombinacje drut- topnik do spawania fukiem krytym stali niestopowych i
drobnoziamistych. Ozn aczanie.

PN.EN 970 Spałalnich,vo. Nieniszczące badania dącty spawanych. Oględziny
zewnętzte.

pN-EN ISO 13920 Spawalnich/,/0. Ogolne tolerancje dla konstukcji spawanych. Wymiary
liniowe i kąty. Kształt i połozenie.



PN-EN 25817 Zącza sta|owe spawane łukowo. Wytyczne do okreś|ania poiomow
iakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.

PN-EN 26520 K|asyfikacja niezgodności spawa|nicn1ch w zJączach spawanych meta|i
wrazz objaśnieniami.

PN-EN 29692 Spawanie fukowe elektodami ofu|onymi, spawanie łukowe w osłonach
gazowych ispawanie gazowe. Przygotowanie brzegow do spawania stali.

EN 1157(|506947) Spoiny. Pozycje spawania. Okres|enie kątow pochylenia i obrotu.
EN 10020 Okreslanie i klasyfikacja gatunkow stali.
EN 1 \An Ogolne techniczne warunki dostawy dla stali i wyrobow stalowych.
EN 10113.1 Wyroby wa|cowane na gorąco ze spawa|nych sta|i konsfukcyjnych

drobnoiarnistych. Techniczne warunki dostawy.
EN 10113.2 Wyroby walcowane na gorąco ze spawalnych stali konsfukcyjnych

drobnoiamistych. Techniczne warunki dostawy wyrobow
norma|izowanych lub wa|cowanych norma|izujqco.

EN 10113-3 Wyroby walcowane na gorąco ze spawa|nych sta|i konstukcyjnych
drobnoziarnistych. Techniczne warunki dostawy wyrobow walcowanych z
o brobką termomechaniczn ą.

1A.2.Inne dokumenty i instrukcje
I nsfukcje I nstytutu Techniki Budowlanej :

l n stukcj a zr.trzpiecze n i a prze d korozj ą ko n stukcji,
Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych.


