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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST - Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlane;j

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg warunki wykonania i odbioru zabezpieczenia przed
korozjg konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegoinych wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktére zostang wykonane w ramach zadania;
,ROZBUDOWA, PRZEBUDOWA, TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU HOTELU OSRODKA SPORTU |
REKREACJI W BEDZINIE PRZY UL. SPORTOWEJ 4", ktéra bedzie stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji stalowych zestawem malarskim wg dokumentacii
projektowe;j:

- przygotowaniem powierzchni

- wykonaniem malowania.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000 ,Wymagania ogoine” pkt 2.1.7.



1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” pkt 2.2.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B.00.00.00
,Wymagania ogélne” pkt 2.3.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢é malarskich powinny mie¢:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczefstwa,
~ Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
- naopakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 2.4.
3.2. Sprzet do wykonywania robét
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4
4.2. Transport materiatow:
W celu unikniecia uszkodzen konstrukcji w czasie transportu nalezy przestrzega¢ nastepujacych
wskazan:
- powloki zabezpieczajgce powinny byC nalezycie wyschnigte
- konstrukcja powinna by¢ zaopatrzona w uchwyty ulatwiajace zatadunek i wyladunek bez
mozliwosci mechanicznego uszkodzenia powierzchni

- w miejscach podparcia nalezy stosowa¢ podktadki z migkkiego materiatu, np. filcu, gumy, oraz
mocowac¢ konstrukcje na czas przewozu tak, aby nie ulegta ona przemieszczaniom..

5. WYKONANIE ROBOT
5.2.Wymagania ogoine
- wszystkie zanieczyszczenia powinny by¢ usuniete z powierzchni metalu przed malowaniem

- stan powierzchni stali konstrukcyjnej przeznaczonej na nowe konstrukcje powinien by¢ ustalony zgodnie
z PN-79/H- 097070

- elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone za pomoca gruntowania mozliwie jak najwczesniej w
procesie wykonywania konstrukgji
5.3. Przygotowanie powierzchni pod pokrycia malarskie obejmuije:
-0czyszczenie powierzchni do ,2°drugiego stopnia czystosci przez piaskowanie.
5.4. Wykonanie powlok malarskich
W celu utatwienia pozniejszej kontroli nalezy stosowa¢ powtoki malarskie roznigce sie barwa,
5.3.1.Warunki klimatyczne
- temperatura otoczenia podczas malowania powinna by¢ w granicach od 5 do 25°C.



Nie nalezy wykonywa¢ powlok malarskich przy temperaturze nizszej niz+5 0C i wilgotnosci wzglgdne;
powietrza wyzszej niz 85% a takze kiedy konstrukcja jest ogrzana powyzej 40 0C.

a) Nie jest dopuszczone malowanie na zewnalrz pomieszczen w czasie deszczu, mgly oraz podczas

wystepowania rosy.

5.3.2. Wymagania podstawowe

zagruntowane konstrukcje powinny by¢ osfonigte przed dziataniem opadéw atmosferycznych, kurzu,
sadzy

podczas malowania i suszenia nalezy przewidzie¢ w pomieszczeniu nawiew czystego powietrza
materiat malarski mozna rozciencza¢ do lepkosci okreslonej norma, warunkami technicznymi

powtoki malarskie nalezy naktadac przy uzyciu pedzla pierscieniowego z doborowego wiosia

do gruntowania nalezy stosowa¢ pegdzle pierscieniowe o érednicy nasady 40 do 60 mm i dugosci
wiosia 45 do 55 mm

do malowania nawierzchniowego stosowac pedzle ptaskie z migkkim wiosiem

przy malowaniu recznym farbe nalezy rownomiernie rozprowadzi¢ pasmami réwnolegtymi, przy czym
pasma powinny zachodzi¢ na siebie nieznacznie brzegami

5.3.3. Wykonanie powtok podktadowych:

warstwy gruntujgce nanosi¢ pedzlem naktadajac farbe ,petnym pedzlem”

farba powinna by¢ starannie wtarta w podtoze

gruntowac nalezy wszystkie zewnetrzne powierzchnie konstrukcji

konstrukcje przeznaczong do obetonowania nie nalezy malowa¢

po przewiezieniu elementow konstrukcji na budowe nalezy wykona¢ poprawki uszkodzonej powioki
podktadowej

konstrukcje przeznaczone do spawania na montazu nalezy zagruntowaé z pozostawieniem nie
zamalowanego 5 cm paska z kazdej strony przewidzianej spoiny montazowe;.

5.3.4 Wykonanie powtok nawierzchniowych

6.

przed naktadaniem powlok nawierzchniowych nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepuje tuszczenie
poprzednio natozonej warstwy gruntujacej wzglednie podktadowej

lepkos¢ wyrobow lakierowanych mierzona w temperaturze 20 © C kubkiem Forda nr4 04 mm powinna
wynosi¢ przy malowaniu pedzlem 50 90 s.

Po montazu konstrukcji nalezy wszystkie miejsca spawane zabezpieczy¢ farbg gruntujaca

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji.

6.1. Kontrola wykonania zabezpieczenia przeciwkorozyjnego powtokami malarskimi polega na:
6.1.1 Kontrola powlok w trakcie wykonywania rob6t — nalezy przeprowadzi¢ badania:

Warunkéw wykonywania prac, warunkéw sktadowania, warunkédw transportu
Przygotowania powierzchni do malowania

Sposobu naktadania powlok

Po zagruntowaniu, ale przed dostarczeniem na budowe

Po dostarczeniu na budowe

Po wykonaniu poprawek powtoki malarskiej na placu budowy

Przed montazem lub wbudowaniem konstrukcji

Po wykonaniu poszczegdlinych i wszystkich warstw nawierzchniowych.



Sprawdzenie warunkow wykonania zabezpieczen obejmuje kontrole temperatury, wilgotno$ci wzgledne; i
czynnikow wptywajacych niekorzystnie na jakos¢ powtok.

Sprawdzenie przygotowania powierzchni dokona¢ nalezy badajac jako$¢ odttuszczenia, mechanicznego
usuniecia nierownosci i oraz stopnia czystosci. Stopien czystosci powierzchni powinien by¢ zgodny z
wymaganiami i wzorcami barwnymi podanymi w PN/H -97050.

Sprawdzenie sposobu nakfadani powtok - nalezy przeprowadzi¢ badajac zachowanie parametrow
technologicznych malowania.

Kontrola jako$ci powloki malarskiej powinna polega¢ na cenie wzrokowej, sprawdzeniu wyschnigcia
powloki, okreslenia jej grubosci i sprawdzeniu przyczepnosci do podtoza.

6.1.2. Sprawdzenia materiatéw malarskich — nalezy dokona¢ badajac zgodno$¢ z odpowiednimi normami
wzglednie z warunkami technicznymi w zakresie:

- wstepne proby techniczne wg PN/C- 81503

- lepkosci wg PN/C — 81503

- stopnia wyschnigcia wg PN?V- 81519

- przyczepnosci wg PN/C- 81531

- krycia jakosciowego wg PN/C- 81536

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robot jest:

- m? pokrytej powierzchni.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania robot zabezpieczajacych stanowi stwierdzenie zgodnoéci ich wykonania z
dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej
8.1.0dbiorowi podlegaja:

- materiaty

- przygotowanie powierzchni

- wyglad zewnetrzny i grubo$¢ powlok

8.1.1 Materialy nalezy sprawdzi¢ porownujac wlasnosci okreslone w zaswiadczeniach o jakosci z
wymaganiami norm przedmiotowych.

8.1.2.Przygotowanie powierzchni nalezy sprawdzic pod wzgledem jakoéci odttuszczenia oraz
mechanicznego usuniecia zanieczyszczen. Ocene nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym z odlegtosci
okoto 0,3 m od kontrolowanej powierzchni, przy $wietle dziennym lub sztucznym o natezeniu 300Ix:

- powierzchnia po odtuszczeniu powinna by¢ wolna od smarow, olejow

- element stalowy po mechanicznym usunigciu nierowno$ci nie powinien mie¢ zadzioréw, zawiera¢
odpryskéw po spawaniu, a spoiny i ostre krawedzie powinny by¢ wyrownane i zaokraglone i by¢
oczyszczony do drugiego stopnia czystosci

8.1.3.Wyglad zewnetrzny kazdej powloki nalezy oceni¢ okiem nieuzbrojonym, przy $wietle dziennym, z
odleglosci okoto 0,75 m. Powloki nie moga zawieraé zluszczenia, pecherzy, spekan i zmarszczen.
Dopuszczane s nastepujace wady:

- chropowato$¢ lub mechaniczne wytracenia 4 na dm? powtoki
- kratery o charakterze ukiu¢ szpilki

- zacieki lub slady po pedzlu — w miejscach nie widocznych

- rysy po szlifowaniu podtoza.



Przed natozeniem kazdej kolejnej powloki nalezy sprawdzi¢ wyschniecie poprzedniej. Sprawdzenia
nalezy dokonac przez mocne przyci$nigcie reka na kilka sekund tamponu z waty o grubosci okoto Smm.
Powloke mozna uzna¢ za wyschnieta, jezeli po zdjgciu tamponu, widkna waty nie przylegajg do jej
powierzchni.
8.1.4. Grubo$¢ pokrycia lub sumaryczna grubo$¢ kolejno naktadanych powtok nalezy mierzy¢ metodg
magnetyczng w sposob okreslony we wiasciwych normach

8.2.0dbiér powtok malarskich w trakcie wykonywania robét

Roboty malarskie, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Odbidr czesciowy powinien
obejmowa¢ sprawdzenie:

- Przygotowania powierzchni do malowania,

-jakosci zastosowanych materiatow,

-sposobu naktadania powfok

8.3. Zakonczenie odbioru

Odbioru sie: protokotem, ktory powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za ustalong ilo5¢ m? powierzchni malowania, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiatow i sprzetu
— ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,
- oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni,
-~ malowanie konstrukcji
~ 0czyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacja stanowiska roboczego.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
Normy:
PN-89/H-97070 Pokrycia lakierowe na podiozu Zeliwa i stali. Wytyczne projektowania i wykonania

PN-/C- 81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok metodg
elektromagnetyczng

PN-/C- 81508

PN-/C- 81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podioza oraz
przyczepno$ci miedzywarstwowej

PN-/C-81518 Wyroby lakierowe. Oznaczenie porowatosci powtok lakierowych

PN-/C-81519 Wyroby lakierowe. Okre$lenie czasu wyschnigcia i czasu wysychania

PN-/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania
czynnikdw atmosferycznych

PN-/C- 81533 Wyroby lakierowe. Ocena zniszczen powlok

PN-/H- 04608 Korozja metali. Skala odpornosci na korozje.

PN-/H- 04609 Korozja metali. Terminologia.

PN-/H- 04610 Korozja metali. Metody oceny badan korozyjnych.

PN-/H- 04510 Klasyfikacja klimatow. Rodzaje wykonania wyrobéw technicznych.

PN-/H- 04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslanie agresywnosci korozyjnej
$rodowisk.

PN-/H- 04653 Ochrona przed korozja. Podziat i 0znaczenia warunkow eksploataciji wyrobow



PN-/H- 97050
PN-/H- 97051

PN-/H- 97053
PN-/H- 04610

PN-97/B-06200 .

PN-85/B-01805
PN-86/B-01806

PN-88/B-01808

PN-/C- 81508

metalowych zabezpieczonych powtokami malarskimi.

Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do

malowania

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukgji stalowych. Ogolne wytyczne.
Korozja metali. Metody oceny badan korozyjnych.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogbine zasady ochrony
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne zasady uzytkowania,
konserwacji i napraw

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okreélania uszkodzen
powlok zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i zelbetowe

Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych



